Aplikacja kalkulatora nawijakowego
w przemiennikach MFC710

Przemienniki czestotliwosci typu MFC710 posiadaja wbudowang aplikacje kalkulatora
nawijakowego pozwalajaca tak zadawa¢ moment obrotowy, aby uzyska¢ stalg site naciagu.

V [m/s]
A -
dmax d min
Predkos¢ liniowa ,,v’ [m/s] wynosi:
v=n-I1-d/60
gdzie : n-predkos¢ obrotowa [obr/min]

d- $rednica rolki [m]

Znajac predkos¢ liniowa ,,v”’ oraz predkos¢ obrotowa ,,n” mozna wyliczy¢ srednice watka ,,d”:
d=60-v/(n-II)

Nastepnie mozna okresli¢ moment obrotowy ,,M” dla stalej sity:
M=F-d/2

Aplikacja kalkulatora nawijakowego opiera si¢ na powyzszych wzorach.

Poniewaz znamy predkos¢ obrotowa ,,n”,wystarczy poda¢ sygnat predkosci liniowej, aby moc
wyliczy¢ srednicg rolki ,,d” oraz odpowiedni moment silnika.

Wybér sygnatu predkosci liniowej wprowadzamy parametrem 5.1. W trybie podstawowym mozna
wybra¢ wejscia analogowe. Jednak po ustawieniu trybu rozszerzonego (parametr 4.6) mozna
wykorzysta¢ dowolng wielko$¢ z zakresu PCH. (np. dla PCH=200 jest to predkos¢ enkodera w
obr/min, 1000 obr/min odpowiada 100.0%).
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Parametr 5.3 jest skalg do przeliczenia sygnatu predkosci liniowe;.
Wprowadzona warto$¢ w [m/s] odpowiada 100.0% sygnatu predkosci liniowe;.

Poniewaz predkoS¢ obrotowa oraz moment wykorzystywane w module kalkulatora sa
zmiennymi silnika, a nie rolki to nalezy uwzgledni¢ przelozenie przy wprowadzaniu par. 5.3.

Par. 5.3 = v*i
gdzie: v — predkos¢ liniowa odpowiadajaca 100.0% sygnatu predkosci liniowej [m/s]
1 — przektadnia: i=nsilnika/n rolki
np. dla v=1 m/s 1 przetozenia 10:1 nalezy ustawi¢ par. 5.3 = 10.00 m/s

Parametr 5.1 stuzy do wyboru zadajnika sity naciggu. Parametry dmin oraz dmax shuza do okreslenia
zmian momentu.

Obliczony moment wynosi:

M[%] = F[%] * d/dmax + Mtarcia
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Przyklad 1: Nawijak, predkos¢ liniowa regulowana napedem Fal.2

Zadajnik WeA2 Wyal

sity
naciggu

Nawijak rolki o $rednicach dmin=10 cm dmax=50cm, silnik 1450 obr/min, przektadnia i=1:10.
Predkos¢ liniowa regulowana falownikiem Fal.2; informacja o predkosci liniowej jest
przekazywana za pomoca WyAl Fal.2 do WeA2 Fal.1.
Dla maksymalnej predkosci falownika Fal.2 predkos¢ liniowa wynosi 42 [m/min].
Wyjscie analogowe falownika Fal.2 nalezy ustawi¢ na predkos¢ liniowg i otrzymamy:
WyA1l =100.0% dla 42 [m/min]

Nastepnie nalezy ustawi¢ w falowniku Fal.1

Par 5.2 (We.F) = Zad.A0

Par 5.1 nalezy ustawi¢ na wejscie analogowe A2: Parametr 5.1=Zad.A2
Predkos¢ liniowa odpowiadajaca 100% nalezy przeliczy¢ na [m/s] oraz uwzgledni¢ przektadnie.
Do parametru 5.3 (skala predkosci liniowej ) nalezy wprowadzi¢:

42 [m/min] = 42/60 = 0.7 [m/s]
Par. 5.3 =1%*0.7m/s = 10*0.7m/s =7 [m/s ]
gdzie: 1 — przekladnia

W rezultacie w falowniku Fal.l nalezy wpisa¢ parametry:
parametr 5.3 = 7.00 [m/s]
parametr 5.4 =100.0 [mm] (dmin)
parametr5.5 = 500.0 [mm] (dmax)

Moment tarcia nalezy okresli¢ dos§wiadczalnie obserwujac ile wynosi moment silnika, gdy nie ma
naciggu. Nastepnie nalezy ta wprowadzi¢ do parametru 5.6. Zazwyczaj przyjmuje si¢ wartos¢ z
zakresu: 8-20%.

Aby uaktywni¢ regulacjc momentu nalezy ustawi¢ parametr 2.9=Zad.KN (kalkulator
nawijakowy).

Predko$¢ zadang nalezy nastawi¢ na warto§¢ maksymalng lub na zalezno$¢ od predkosci liniowe;j
(WeA2.)
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Poniewaz moment obliczony za pomocg kalkulatora nawijakowego jest warto§cig zmniejszajaca
limity momentow zawartych w parametrach 1.43 1 1.44, parametry 1.43 i 1.44 nalezy ustawi¢ na
100%.

Moment dla zadanej wartosci sity naciggu F=50% i Mtarcia =10%

d = dmin wynosi M =10% + 0.1/0.5 * 50% = 20%
d = dmax wynosi M = 10% + 0.5/0.5 * 50% = 60%

predkos¢:
dlad=dmin iv=0.7m/s n=i*v*60/(3.14*d)=10*0.7*60/(3.14*0.1) = 13370br/min
dlad=dmaxiv=0.7m/s n=10%0.7*60/(3.14*0.5) = 2670br/min

Dla pracy przy maksymalnej predkosci liniowej oraz sily zadanej na poziomie 50% moment
zmienia si¢ w granicach 20-60% oraz predkos¢ zmienia si¢ w zakresie 267-1337 obr/min.

W celu podgladu wyliczonej $rednicy rolki ( PCH.218) mozna ustawi¢ Podglad Usrl dostgpny w
grupie 0.

W tym celu par. 4.60 nalezy ustawi¢ na 218. Par 4.61 ustawi¢ na ,,mm”, par. 4.62 na 1.

Srednica bedzie widoczna pod parametrem 0.54 w jednostkach ,,mm” 1 jednym miejscem po
przecinku.
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Przyklad 2: Przewijak, pomiar predkosci liniowej za pomoca enkodera

Zadajnik
sily

naciagu

W tym przypadku predkos$¢ liniowa jest mierzona za pomoca enkodera umieszczonego na watku o
srednicy denk. Nie mozna wtedy pracowaé w trybie czujnikowym (vector2 ).

Istnieje mozliwos$¢ wybrania enkodera jako zrodta sygnatu predkosci liniowe;.

Korzystamy wtedy z rozszerzonego trybu adresowania. (Nalezy par. 4.6 ustawi¢ ,,TAK” )
Ustawiamy parametr 5.1 na PCH.200 - predkos¢ enkodera [obr./min.].

10000br/min bedzie odpowiadato 100.0% sygnatu sprzezenia predkosci liniowe;.

Dlatego parametr 5.3 nalezy ustawi¢ na predko$¢ liniowa przeliczona poprzez przektadnie
odpowiadajacg 1000 obr/min.

parametr 5.3 = i-1000/60 - II * denk
gdzie:
1 — przektadnia: i=nsilnika/n rolki
denk -$rednica watka pomiarowego [m]
Dla denk=0.1m
parametr 5.3 = 10*1000/60*3.14-0.1 = 52,33m/s

Pozostate parametry pozostaja jak w przyktadzie nr 1.

Kalkulator nawijakowy 2024.01.0dt
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